Je podan popis rozvrhovani flow shop a lot streaming vcetné pfikladu. Dale jsou ukazany metody a
algoritmy pro feseni rGznych verzi problému uréeni velikosti skupin pro pfepravu mezi stroji v prostiedi
flow shop se dvéma stroji. Zacne se s vypoCtem uUlohy se dvéma skupinami (diskrétni pfipad), tfemi
skupinami (spojity pfipad) a pak je pfedstaven Trietschliv polynomialni algoritmus pro libovolny pocet
skupin pro danou celkovou dobu trvani procesu, kdy se uvaZzuje konstantni i linearni doba na pfepravu
vCetné variant s omezenym poctem prepravnich zafizeni €i jejich omezenou kapacitou, kdy se uvazuje
konstantni ¢i linearni doba nastaveni strojii. Dale je vytvofen model s prepravou i dobou nastaveni a
Trietschlv algoritmus je pFislusnym zplsobem upraven. Pro rozsifeni vysledk( pripadl s jednim strojem
na pripady s vice stroji je navrzeno uzit vétu R. G. Vicksona, ktera feSi problém s urenim skupn v
pripadé vice jobl pomoci pojednani problému s uréenim velikosti skupin pro kazdy job samostatné a
poté uZitim Johnsonova algoritmu. Také je ukazan znamy zplsob k rozsifeni vysledk( na Glohu se tfemi
stroji prostfednictvim Feseni vzdy dvou sousednich strojli zvIlast nebo upravenim Trietschova algoritmu

pro tfi stroje. Vétsina postupl je pfedvedena na prikladech.



